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Mittel zum Ahatreifen von S tanxahfiflltai (Stanzbutzen) 
in Rtanyweikzeueen 

me ErfinAing findct Einsatz in Stanzweikzeugen zum Stai^ 

von Teflen aus Blechen und Foliai unterschiedlichar MateriaUen. 

SpezieU dient sie der Verhinderung der Mitoahme von StanzabfdUen (Stanzbuteen) dm^^ 

Schneidstempel unterscWedlicher Fonn und GrdBe nach dem eigenmchen Stanzvorg^^ 
Arbeitsraum des Werkzeug^ und der damit veibundenen Verhinderung von ScMdcn an 
Werkzeug und Produkt 

Die Erfindung venneidet BeschSdigungen am Stanzwerkzeug. an Folgewerkzeugen und am 
Produkt. 

Durch die Erfindung ist es m6gUch die FertigungsgeschwindisMt zu eAohen. RUstzeiten zu 
senken und die ProduktquaUtat positiv zu beeinflussen. 

Beim Stanzen von dfimien Materialien wird die durch einen Stempel im Wericzeug vorgegebene 
Geometfie auS dem Material herausgestanzL Der entstehende StanzabfaU (Stanzbutzen) wird 
durch die Matrize in den Butzenkanal geschoben und soU dort als Abfell abtransportiert werden. 
Veifahrenstechnisch und materialtecbnisch begrOndet werden diese Stanzbutzen nicht immer wie 
beabsicfatigt als Abfell abtransportiert HSnfig bleiben sie am Schneidstempel haften, werden 
beim Offiien des Werkzeuges durch die Mattize und das Produkt zurOck gezogen und feUen 
dann in das We*zeug Oder auf das Produkt Dieser StanzAfeU filhrt beim nachsten^ 

Stanzvogang zu SchSden an Wericzeug und Produkt. 

Um diesen Effekt zu vermeiden, wird die Stanzgeschwindigkeit reduziert 

Stanzwerkzeuge ublicher Bauweise verfugen uber verschiedeoe Mittel zum Abstrdfen des 

Stanzabfalls. Bekannt sind Schneidstempel mit gefedertem Abdruckstift und Schneidstempel mit 

spezieU definiatem Anschlifif der Stempelfiache. 

Grundlage der Erfindung ist ein unterhalb der udevanten Schnittgeometrie angeordnetes speziell 
ausgcbildetes dynamisches AbstieiMement durch das beim Schneidevorgang Stempel und 
Stanzabfell hindurchtaudien. 

Dieses dynamische Abstreifelement hat eine konische Bohrung. Die dem Stempel zugewandte 
Selte ist im Querschnitt grOBer als der StempeL Die dem Abfallkanal zugewandte Seite ist im 
Qaerschnitt Meiner als der StempeL Die Funktion des Abstreifens des Stanzabfalls wird durch 
das dynamische Aufweiten des Abstreifelementes bdm Schneidevorgang eneicht Dabei 



schmiegt sich das Abstreifelement eng an den Schnittstempel an. Beim ZuiUckziehen des 
Schnittstempels wird aiibaftender Abfall abgestriffen. 

Die Dynamik und Elastizit^t des Abstreifelementes wird durch geeignete Mittel errcicht 
Solche Mittel sind elastische Materialien, geteilte, gefederte AusfUhnmg. geschlitzte 
AusfUhiung, konische Lagerung. 

Weitere Enzelheiten der Erfindung und den mdglichen AusfUhningsfonnen ergeben sich aus 
den dargestellten Zeicbnungen und den nachfolgenden Beschreibungen. 
Es zeigen: 

Fig. 1 Anoidnung des dynamischen Abstreifelementes 

Hg. 2 MO^cbkeiten der konstruktiven Gestaitung des Abstreifelementes 

Fig. 3 Teilausschnitt eines Stanzwokzeuges mit eingebautem Abstreifelement 

vor Beginn der Beaibeitung. 

Fig. 4 Teilausschnitt eines Stanzwetkzeuges mit eingebautem Abstreifelenient 

beim Schneiden. 

Fig. 5 Teilausschnitt eines Stanzwerkzeuges mit eingebautem Abstreifelement 

beim Durchtauchen von Stempel und Stanzabfall durch das 
Abstreifelement 

Fig. 6 Teilausschnitt ernes Stanzwerkzeuges mit eingebautem Abstreifelement 

beim ZuiUckziehen des Stempels durch das Abstreifelement und 
Abstreifen des Stanzabfalls. 

Hg. 1 zeigt den Stenq^el 2 im Oberw^kzeug 1. Auf dem Unterwerkzeug 4 liegt das zu 
bearbeitende Material 3. Die Schnittgeometrie wird durch den Stempel 2 und die Focm des 
Unterwerkzeuges 4 bestimmt. 



Das in der Erfindung beschricbene Abstreifclement 5 befindct sich ummttelbar unter der 
Schnittgeometrie des Unterwerkzeoges. Die Geometric des Abstreifdementes ist der 
Sclmit^ebmetrie des Schnittwerkzeuges an^assL 

Fifr 2 zeigt die Gestaltung des Abstieifelemeates. Duichmesser D2 des Abstreifelemeates ist 
pOBer als der Doichinesser des Steaipels Dl. Duichmesser D3 des Abstieifelementes ist klemer 
als der Duichmesser des Stempels Dl . 

Die Funktion des Eintaiichen des Stempels wird dutch die elastische Gestaltung des 
Abstreifislementes erceidit. 

Diese mastizitat witd eneicht dutch Venvendung elastischcr MateriaUen 5a. geteUte Ausfiihnmg 
5b mit elastischem Ring 7 oder konischer AnsfUhiung 5c mil Druckdement 7. 

Fig. 3 zeigt den Zustand der Kombination Stempel 2. Unterwerkzeug 4., Material 3, 
Abstreifelement 5 vor dem Schneidevorgang. 

Rg. 4 zeigt das Sdmeiden. Der StanzahfaU 6 wird vom Stempel 2 duid» das Abstcdfelement 5 

gedriickt. 

Fig. 5 zeigt das ZorUckziehen des Stempels 2. Der StanzabfeU 6 wild dutch das Abstreifelement 
S vom Stea^l 2 abgestriffen. 



Fig. 6 zeigt den Abtranspat des Stanzabfalls 6. 



Schutzanspriiche 



1 . Mittd (5) zum Abstieifen von Stanzabfillen (Stanzbutzcn) in Stanzweikzeugen. 

2. Anordnung dieser Mittel als dynamisches Abstreifelement (5) unteAalb der 
Stanzmatrize (4) hinter der lelevanten Schnittkante von Schnittstempeln (2) in Stanzweikzeugen, 
Das dynamische Abstreifelement (5) ist dadurch gekennzeichnet dass durch die besondere 
AusfUhmng eine Verandening des Querschnittes. der am Schnittstempel (2) bei dessen 
Eintauchen anliegt, veranderlich ist CFig. 2). 

3. Form und GroBe des dynamischen Abstreifelementes (5) ist dabei der 
Form und Schnittgeometrie des Schnittstempels (2) angepasst. 

4. Erreichung der Dynamik des Abstreifelementes (5) durch veischienene MbgUclikdten, 
vor allem dutch geteilte Fonn (Sb) und Federelemente (7), durch den Einsatz 

elastischer Materialien (Sa) und durch konische Ausfuhrang in Verbindung mit elastischen 
Materialien (Sc) und Federelementen (8) . 



